Fecha aprobacion: 11/03/2019

UNIVERSIDAD
DEL AZUAY

FACULTAD DE CIENCIA Y TECNOLOGIA
ESCUELA DE INGENIERIA MECANICA

1. Datos
Materia: CONTROL NUMERICO Nivel: 8
Codigo: CTE0374 Distribucién de horas.
Paralelo: F Docencia | Practico Auténomo: Total horas
Periodo : Marzo-2019 a Julio-2019
Sistemas Autébnomo
Profesor: REYES JIMENEZ DAVID ADOLFO de tutorias
Correo dareyes@uazuay.edu.ec
electrénico: 4 4
Premrequisitos:

Codigo: CTE0436 Materia: MAQUINAS HERRAMIENTAS (200 IMA)

2. Descripcién y objetivos de la materia

Adquirir una vision general del tema, su historia, estado actual de la tecnologia CN, herramientas y materiales utilizados, mantenimiento, el uso
de simuladores de programacién CN para la seleccién, programacion y operacion de una mdquina CNC.

Esta asignatura permitird comprender las bases de la tecnologia CNC vy su labor en la produccién en serie. Ademds de entender el realizar
buenas practicas tecnoldgicas en el dmbito cambiante y exigente de la industria e ingenieria de produccién. Dentro del perfil de carrera
servird para analizar la potencialidad y adaptacion hacia las tecnologias fransformadoras en la produccién automotriz de partes vy
automoviles.

En la carrera le servird para identificar claramente la potencialidad de los CNCs para la produccién en serie de las diferentes piezas y partes
que se requieren fabricar o reparar en el campo automotriz.

Los contenidos tedricos y prdcticos estd relacionado con materias estudiadas en ciclos anteriores como: Dibujo técnico, Resistencia de
Materiales, Elementos de Mdaquinas, Matemdticas, Fisica, Maquinas-Herramientas.

3. Objetivos de Desarrollo Sostenible

4, Contenidos

1. Introduccién a la maquinaria de control Numérico
1.01. La historia del CN (1 horas)

1.02. Mdqguinas CNC (1 horas)

1.03. Objetivos del contfrol numérico (1 horas)

1.04. Aplicaciones en la industria (1 horas)

2. Sistemas de control numérico

2.01. Componentes (1 horas)
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2.02. Tipos de sistemas de control (1 horas)

2.04. El sistema de coordenadas cartesianas (1 horas)
2.05. Movimientos positivos y negativos (1 horas)

2.06. Sistemas de posicionamiento (1 horas)

2.07. Ajustar el origen en la maquina (1 horas)

2.08. Dimensionamiento (1 horas)

3. Proceso de planificacién y seleccién de herramientas
3.01. Proceso de planeamiento (2 horas)

3.02. Herramientas para contfrol numérico (2 horas)

3.03. Herramientas de taladrado y agujeros (2 horas)
3.04. Herramientas de fresado (2 horas)

3.05. Herramientas especiales (2 horas)

3.06. Pardmetros de corte (2 horas)

4, Herramientas

4.01. Cambio de herramientas (2 horas)

4.02. Cambiadores automdticos de herramientas (2 horas)
4.03. Almacenamiento de herramientas (2 horas)

4.04. Longitud de la herramienta y correccién (2 horas)
5. Programacién de coordenadas

5.01. Operaciones de taladrado (2 horas)

5.02. Operaciones de fresado (2 horas)

5.03. Almacenamiento de herramientas (2 horas)

5.04. Longitud y correccién de la herramienta (2 horas)
6. Programacién en 2 ejes

6.01. Partes de un programa CNC (2 horas)

6.02. Formato de direccién de palabras (2 horas)

6.03. Posicionamiento absoluto en taladrado (2 horas)
6.04. Posicionamiento incremental en taladrado (2 horas)
6.05. Fresado (2 horas)

6.06. Fresado y taladrado (3 horas)

7. Programacién en 3 ejes

7.01. Programacién de tareas utilizando 3 ejes (4 horas)
7.02. Cédigos G usados en programacion CNC (4 horas)
7.03. Ejemplos de programacion (4 horas)

5. Sistema de Evaluacion

Resultado de aprendizaje de la carrera relacionados con la materia
Resultado de aprendizaje de la materia Evidencias

ak. Elabora planes de mantenimiento generales para talleres y servicentros, optimizando los procesos de trabagjo y
productividad.
-Determinar los pardmetros adecuados para el mecanizado: herramientas, -Proyectos
refrigerantes, materiales, potencia, y aspectos econdmicos. -Resolucién de
ejercicios, casos y otros
-Entender las aplicaciones y soluciones ante una problemdtica para mejorar la -Proyectos

produccion. -Resolucién de
ejercicios, casos y otros

-Realizar la programacién adecuada para el proceso de mecanizado en el -Proyectos

CNC. -Resoluciéon de
ejercicios, casos y otros

-Reconocer los diferentes aspectos relacionados a la eleccion del uso de -Proyectos

tecnologia CNC y el dmbito relacionado a la produccidn en serie y ensamblaje -Resolucion de

en el campo automofriz. ejercicios, casos y otros

ar. Aplica los preceptos de administraciéon y gestién empresarial para la implementacidn y organizacién de
servicentros automotrices y otras actividades econdémicas vinculadas.
-Reconocer los riesgos en el manejo de accesorios, materiales, herramientas  -Proyectos
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Resultado de aprendizaje de la carrera relacionados con la materia

Resultado de aprendizaje de la materia Evidencias

-Resolucién de
ejercicios, casos v otros
-Proyectos
-Resolucién de
ejercicios, casos y otros
as. Férmula proyectos de aplicacién de los principios de gestién de calidad y de organizacién para una empresa
automotriz.
-Entender cuando utilizar sistemas de produccién CNC o mdaquinas
herramientas en la elaboracion de elementos y piezas.

utilizados en la fresadora.

-Reconocer los riesgos inherentes para el personal y para las instalaciones.

-Proyectos
-Resolucién de
ejercicios, casos y otros

Desglose de evaluacién

Evidencia Descripcién Contenidos silabo a Aporte | Cdlificacién Semana
evaluar
Introduccién a la maquinaria
de control Numérico, Proceso .
Proyectos Proyecto #1 de planificacién y seleccién APORTE 1 10 semana: 3 (25/03/19
. ; al 30/03/19)
de herramientas, Sistemas de
control numérico
. Reactivos Semana: 4 (01/04/19
Reactivos APORTE 1 5 al 06/04/19)
Resolucion de Promedio de deberes y .
ejercicios, casos | frabajos en clase APORTE 1 5 semana: 6 (15/04/19
al 18/04/19)
y ofros
Herramientas, Programacién Semana: 8 (29/04/19
Proyectos Proyecto #2 de coordenadas APORTE 2 10 ol 02/05/19)
Resolucion de Promedio de deberesy .
ejercicios, casos | trabajos en clase APORTE 2 5 semana: 8 (29/04/19
al 02/05/19)
y otros
Proyecto CNC | Semana: 10 (13/05/19
Proyectos APORTE 2 5 ol 18/05/19)
Programacién en 2 ejes, Semana: 14 (10/06/19
Proyectos Proyecto #3 Programacion en 3 ejes APORTE 3 10 al 15/06/19)
Semana: 16 (24/06/19
Proyectos Proyecto CNC I APORTE 3 5 al 28/06/19)
Resoluciéon de Resolucidon de ejercicios, .
ejercicios, casos | casos y ofros APORTE 3 5 semana: 16 (24/06/19
al 28/06/19)
y ofros
Herramientas, Proceso de
planificacién y seleccion de
herramientas, Programacion
. Semana: 17-18 (30-06-
Proyectos Proyecto final de coorderjgdos, . EXAMEN 20 2019 al 13-07-2019)
Programacién en 2 ejes,
Programacién en 3 ejes,
Sistemas de control numérico
. Semana: 17-18 (30-06-
Proyectos Proyecto Final EXAMEN 20 2019 al 13-07-2019)
Herramientas, Proceso de
planificacién y seleccion de
herramientas, Programacion
Proyectos Proyecto final de coordenadas, SUPLETORIO 20 Semana: 20 (al)
Programacién en 2 ejes,
Programacién en 3 ejes,
Sistemas de control numérico
Proyecto Final () Diferente
Proyectos ;i’r']gl“)’yedo el examen SUPLETORIO 20 semana: 20 (al )
Metodologia

De forma general, el profesor expondrd al inicio de cada clase los contenidos a tratar, realizard algunos ejercicios como ejemplos de la tarea
aredlizar y planteard la practica de manera especifica.

En laboratorio, se trabajard en equipo de dos estudiantes (en caso de que no se pueda por persona) y participardn de un didlogo antes de
terminar la clase resaltando los elementos importantes de lo aprendido.

Se solicitard la realizacién de tareas en casa sobre cada tema para reforzar los conocimientos adquiridos.

Criterios de Evaluacion

6. Referencias
Bibliografia base
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Libros

Autor Editorial Titulo ARo ISBN
Aranda Martinez, Carlos  El Cid Editor | apuntes Mdquinas de control numérico 2009
Augusto (CNC)

Web

Software

Bibliografia de apoyo
Libros

Web

Software

Docente Director/Junta
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Estado: Aprobado

P&gina 4 de 4



